Приложение 2 к техническому заданию от «____» ____________2025г. 
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Техническое задание 
на закупку катализаторов защитного слоя для реакторов R101/А, B установки гидроочистки дизельного топлива филиала «Тюменский НПЗ» ООО РИ-ИНВЕСТ»





















г. Тюмень


	1. 
	Предмет поставки
	Катализаторы защитного слоя для процесса гидроочистки дизельных фракций

	2. 
	Срок поставки
	В соответствии с запросом Заказчика

	3. 
	Предприятие-заказчик (почтовый адрес, телефон, факс, e-mail, контактное лицо) 
	ООО «РИ-ИНВЕСТ» филиал «Тюменский НПЗ» 


	4. 
	Цель закупки
	Поставка катализаторов защитного слоя для их плановой замены в реакторах R101/А, R-101/B установки гидроочистки дизельного топлива. Секция 1.

	5. 
	Описание установки и задачи УГОДТ-1
	Установка гидроочистки дизельного топлива является двухпоточной. Первый поток (секция 1) состоит из двух параллельных двухполочных реакторов (R-101A/B), имеющих общую секцию сепарации и фракционирования. Второй поток (секция 2) состоит из одного двухполочного реактора R101/C. Второй поток имеет собственную секцию сепарации и стабилизации продукта. 

	6. 
	
	Задачи, стоящие перед УГОДТ-1 при реализации процесса гидроочистки, заключаются в следующем:
· Обеспечение стабильной работы установки в диапазоне нагрузок 60%-110% (проектная нагрузка 100% - 325 т/ч, работа в режиме 110% не более 1 % в год по времени)
· Выпуск ДТ с содержанием серы – не выше 8 ppm
Планируемая продукция в годичном цикле при достигнутой производительности:
· Летнее ДТ – 12 месяцев (Tпомутнения – не выше минус 5°С)

	7. 
	Объем работ
	Разработка технико-коммерческого предложения на поставку защитных слоев для загрузки в реакторы R101A/B установки гидроочистки дизельного топлива, секция 1, филиала «Тюменский НПЗ» ООО «РИ-ИНВЕСТ» с учетом требований, представленных в соответствующих разделах настоящего технического задания. 


	8. 
	Основные параметры режима работы секции и материальное исполнение реактора.
	Основные технические параметры работы оборудования установки гидроочистки дизельного топлива и ориентировочная характеристика сырья, которые должны быть приняты в расчет при формировании технико-коммерческого предложения, приведены в приложении 1 к настоящему техническому заданию

	9. 
	Необходимые объемы поставки катализаторов защитного слоя и их характеристика 
	Марка катализатора:
Arctrap NR-90 (кольца 9 мм) или аналог – 7,4 м3 
Arctrap NR-48 (кольца 4,8 мм) или аналог – 9,6 м3
HyKat HN-260 (экструдаты 2,5 мм) или аналог – 11 м3 

	10. 
	
	Характеристика и функционал применяемых в настоящий момент катализаторов защитного слоя отражена в приложении 2 к настоящему техническому заданию
Представленные в ТКП катализаторы защитного слоя должны быть по характеристикам и функционалу аналогичны применяемым в настоящий момент катализаторам. Метод загрузки катализаторов защитного слоя – рукавный.

	11. 
	Требования к технической части технико-коммерческого предложения 
	11.1 В технической части представить физико-химические характеристики предлагаемых катализаторов защитного слоя, их детальное описание и назначение на каждую марку катализатора. В обязательном порядке в технических характеристиках должна содержаться информация по насыпной плотности, весу и объему предлагаемых катализаторов защитного слоя. 
11.2 Представить референc-лист по поставкам катализаторов защитного слоя для установок гидроочистки дизельного топлива на предприятия РФ и СНГ.
11.3 Указать тару при поставке катализаторов защитного слоя.
11.4 Предоставить информацию по сроку службы катализаторов защитного слоя с учетом исходных данных настоящего ТЗ.
11.5 Представить информацию по гарантийным обязательствам по сроку службы катализаторов защитного слоя и по условиям их соблюдения.

	12. 
	Требования к сопроводительной документации
	Вся направляемая и сопроводительная документация должна быть на русском языке. Необходимо предоставить:
12.1 Нормативная документация на продукцию (ТУ, СТО и прочее);
12.2 Паспорт качества на партию продукции.
12.3 Паспорт безопасности химической продукции
12.4 Руководство или инструкцию по эксплуатации на катализаторы защитного слоя

	13. 
	Приложения 
	Приложение 1 – Основные параметры режима работы секции установки и характеристика сырья.
Приложение 2 - Характеристика используемых катализаторов защитного слоя 






	Характеристики и рабочие параметры R101/A, B

	Направление потока через слой катализатора
	Вниз

	Расчетная температура
	420°С

	Расчетное давление
	Полный вакуум / 
6,2 МПа

	Максимальная рабочая температура
	393°С

	Максимальное рабочее давление
	5,35 МПа

	Внутренний диаметр
	3700 мм

	Высота
	25819 мм

	Объем
	192 м3

	Характеристика сырья

	УГОДТ-1 (R-101/A, B)

	Наименование показателя
	Смесь прямогонных и керосиновых фракций
	Вакуумная дизельная фракция
	Легкий газойль коксования
	Бензин коксования
	Смесевое сырье

	Доля, % масс
	58,5
	14,6
	25,4
	1,5
	100

	Плотность при 15°С, кг/м3
	831
	886
	865
	716
	846

	Содержание серы, % масс
	0,42
	1,54
	1,83
	0,73
	1,01

	Содержание азота, ppm
	126
	350
	1700
	75
	-

	Содержание кремния, не более, ppm
	0
	1,5
	3,1
	10,7
	-

	Йодное число
	0,8
	27
	41
	67
	-

	Ароматика, % масс
	
	
	
	
	-

	Моно-
	19,1
	23
	17,2
	7,1
	-

	Ди-
	4,1
	12,1
	7,3
	0
	-

	Три-
	0,1
	0,5
	0,1
	0
	-

	Фракционный состав, ASTM D-86. °C
	
	
	
	
	-

	н.к.
	150
	245
	150
	30
	107

	10 % об.
	190
	-
	202
	48
	197

	50 % об.
	253
	326
	268
	101
	276

	90 % об.
	340
	357
	-
	-
	349

	95 % об.
	354
	363
	362
	154
	363

	к.к.
	360
	366
	367
	164
	368
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«Основные параметры режима работы секции установки и характеристика сырья»
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Actrap NR-90

O6nacTb npumeHeHuUs KaTanusaTop 3aluUTHOrO CNoS
Tun OKcuabl HUKeNs U MonnbaeHa Ha OKUCKU AaNOMUHUA
OnucaHue Actrap NR-90 — s5To KaTanmsaTop 3alMTHOrO €/104 B

BMAE KONEeUy, C YMEPEeHHOW ruapupyrowen u
ymepeHHoM obeccepuBatoLLel aKTMBHOCTbIO. TaKxKe
Actrap NR-90 o6nagaeT 3HauMTENbHOM aKTUBHOCTbLIO B
YNaBAMBaHUM TaKUX KaTa/IMTUYECKUX AQO0B, Kak
KPEMHWIM, MbILWbAK W OCTa/IbHble MeTaNbl.

Katanusatop Actrap NR-90 moxeT Mcnosb3oBaTbCA
KaK KOMMOHEHT paHXWPOBaHHbIX 3arpysok AnAa
obecneyeHMa NNABHOMO HACbIWEHUA HenpeaeNbHbIX COEAMHEHWUM, HAXO4ALWMXCA B Cbipbe,
npefoTBpalLeHnA pocTa Nnepenaja AaBneHNs, a TakKe aKKyMyIMPOBaHUA KaTaUTUYECKUX A40B
N3 CblpbA YCTaHOBKM ANA 3aLLMTbl OCHOBHOIO KaTanmMsatopa OT OTpaB/ieHUA.

."‘—

dPuU3nKo-xmmmyeckme CBOMCTBA

HacbInHaa NAOTHOCTb, Kr/m3
MpoYHOCTb Ha pa3aasaMBaHme no obpasyoLen, Kr/mm
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