
	
	


















ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на оказание комплексной услуги по выгрузке, последующей загрузке и сульфидированию катализаторной системы реакторов R101A/B 
установки гидроочистки дизельного топлива (секция 1)
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	1. Реквизиты Заказчика

	1.1.3аказчик


Юридический адрес



телефон, факс 

e-mail

Генеральный директор
	Общество с ограниченной ответственностью
«РИ-ИНВЕСТ» (ООО «РИ-ИНВЕСТ»)

 

	2. Исходные данные заказчика

	2.1. Основание для выполнения
	Окончание срока эксплуатации катализаторной системы реакторов R101A/B установки гидроочистки дизельного топлива (секция 1) (далее УГОДТ-1) филиала «Тюменский НПЗ» ООО «РИ-ИНВЕСТ».

	2.2. Описание объекта и сроки проведения работ
		Описание объекта: УГОДТ-1 - предназначена для получения гидроочищенного дизельного топлива c содержанием серы не более 10 ppm. 
Сроки проведения работ - по условиям договора подряда, согласно графика остановочного ремонта

	2.3. Перечень необходимых работ, осуществляемых Исполнителем (Подрядчиком)
	1. 
2. 
2.1. 
2.2. 
2.3. 
2.3.1. Выгрузка катализаторов из реакторов гидроочистки R101A/B производится в 200 л бочки со съемным верхом, оборудованных полиэтиленовыми вкладышами толщиной не менее 130 мкм. После затаривания вкладыши должны быть стянуты пластиковыми стяжками.
Важно: 
От Подрядчика:
Для осуществления работ по выгрузке, рассеву, загрузке и сульфидированию катализаторов Подрядчик, до начала работ, должен обеспечить наличие следующего основного исправного оборудования в количестве не меньшим указанного:
· Пылесос для выгрузки катализатора с верхнего фланца реакторов – 2 штуки;
· Ремонтный комплект к пылесосу – 1 шт.;
· Вибросита для рассева катализаторов и шаров – 2 шт.;
· Комплект сит (в соответствии с пунктом 2.3.9 настоящего ТЗ) для рассева шаров и катализаторов – 2 штуки;
· Ремонтный комплект для вибросит – 1 шт;
· Весы (в соответствии с пунктом 2.4.3 настоящего ТЗ) – 3 шт. (двое для работы в параллель на два реактора, третьи -  резерв)
· Ремонтный комплект для весов – 1 шт.
· Устройство для плотной загрузки катализатора – 2 шт.
· Ремонтный комплект для устройства плотной загрузки – 1 шт. 
· Станция сульфидирования (в соответствии с пунктом 3.4.10 настоящего ТЗ) – 1 шт.;
· ПЭТ ленты – количества должно быть достаточно для стягивания 1880 бочек на поддонах 
· Устройство для стягивания ПЭТ лент – 2 штуки.
Перечень вспомогательного оборудования для работ определяет Подрядчик. 
Укомплектованность оборудования Подрядчика и его резерв должны обеспечивать непрерывность проведения всех работ по перегрузке катализатора без простоя одновременно на двух реакторах. 

От Заказчика:
Бочки, поддоны, полиэтиленовые вкладыши, пластиковые хомуты и бункеры для загрузки (4 шт. грузоподъемностью 3 тонны) – предоставляет Заказчик.
Верхняя полка:
1. 
2. 
2.1. 
2.2. 
2.3. 
2.3.1. 
2.3.1.1. Выгрузка катализаторов защитного слоя – осуществляется по высотам прилагаемой диаграммы существующей загрузки (приложение 1), пылесосом, через верх реакторов c использованием просевочной машины. Выгрузка должна обеспечить четкое разделение катализатора защитного слоя марки TK-10 от других катализаторов защитного слоя (NR-90, NR-48, HN-260). 
Катализатор TK-10 после выгрузки должен быть отсеян от других катализаторов защитного слоя и подготовлен для вовлечения в загрузку.
2.3.1.2. Выгрузка основного катализатора марки ТК-578 Brim - осуществляется через выгружной штуцер верхней полки совместно с керамическими шарами. Во время выгрузки необходимо через просевочную машину отсеять от указанного катализатора керамические шары с разделением их по размерам и подготовить к повторной загрузке. 
Нижняя полка:
2.3.1.3. Выгрузка основного катализатора марки ТК-578 Brim - осуществляется через выгружной штуцер нижней полки совместно с керамическими шарами, находящимися сверху и снизу нижних полок реакторов. Во время выгрузки необходимо через просевочную машину отсеять от указанных катализаторов керамические шары с разделением их по размерам и подготовить к повторной загрузке. 
2.3.2. Ревизия и зачистка реакторов от катализаторной пыли
2.3.3. Тампонирование внутренних устройств реакторов
2.3.4. Загрузка выгруженных б/у керамических шаров 
2.3.5. Загрузка катализаторов (плотная и рукавная) в соответствии с предварительной диаграммой планируемой загрузки (приложение 2)
2.3.6. Проведение операций по сульфированию сульфидирующим агентом диметилдисульфидом (ДМДС) катализаторной системы реакторов R-101А/B при проведении пуско-наладочных работ. Ориентировочное количество ДМДС которое планируется к вовлечению при сульфидировании – 35 000 кг 
2.3.7. По окончании работ предоставить отчет о выгрузке/загрузке и сульфидировании каталитической системы с указанием полученного количества выгруженных катализаторов и диаграммы новой загрузки. 
2.3.8. Основным показателем, говорящим о качестве выгрузки каталитической системы будет являться совпадение ожидаемого объема катализатора ТК-578 (согласно диаграммам существующей загрузки) по реакторам и полкам с объемом выгруженного. 
2.3.9. В наличии у Исполнителя (Подрядчика), при проведении работ по перегрузке катализаторов, должны быть сита способные четко разделять вышеуказанные катализаторы и керамические шары по размерам, в соответствии с прилагаемой диаграммой существующей загрузки (приложение 1)

	2.4 Общая информация по выгрузке катализатора
	2.4. 
2.4.1. Затаривание выгруженных катализаторов – затаривание осуществляется в 200 литровые металлические бочки со съемной крышкой на хомутах. Тара должна предусматривать наличие в ней полиэтиленового вкладыша. Заполнение тары с катализатором должно осуществляться не менее чем на 90% от объема тары с плотной обвязкой полиэтиленового вкладыша пластиковым хомутом после его заполнения.
2.4.2. Затаривание и использование керамических шаров - затаривание осуществляется в 200 литровые металлические бочки со съемной крышкой на хомутах. Тара без полиэтиленового вкладыша. Заполняемость тары – не менее 80%.
Важно: Керамические шары после рассева, должны быть подготовлены для вовлечения в загрузку в соответствии с диаграммой планируемой загрузки (приложение 2 настоящего ТЗ).
2.4.3. Взвешивание – взвешивание предполагает определение веса брутто и нетто выгруженных катализаторов. Весы Подрядчика должны быть поверены (с предоставлением свидетельства о поверке весов). Взвешивание должно предусматривать одновременную работу по выгрузке 2 реакторов с обеспечением резерва, на случай выхода из строя каких-либо весов. Таким образом на площадке, при осуществлении работ по выгрузке, должно быть не менее трех поверенных весов. Весы должны обеспечивать точность измерения не ниже 0,1 ед.  Для сохранности кабелей весов и зарядных устройств для них, при перемещении бочек с катализатором, предусмотреть наличие защитной гофры на провода и кабели. 
Важно: На случай повреждения оборудования для взвешивания (дисплеи весов, штекеры дисплеев, кабели, и т.п.) – обязательно наличие одного рем. комплекта для указанного оборудования. 
2.4.4. Маркировка тары с катализатором – маркировка тары предусматривает одновременное нанесение двумя способами. 
· Самоклеящаяся этикетка – должна предусматривать и крепко держаться длительное время при условии сильного запыления оклеиваемой поверхности тары катализаторной пылью.
· Нанесение на обечайку тары(бочек) рукописных надписей несмываемым промышленным маркером на нитро-основе. 
Не допускается маркировка на крышках и днищах бочек.
Нумерация осуществляется с учетом наименования марки и партии затариваемого катализатора. Нумерация каждой партии начинается заново.
Пример маркировки:
«Наименование аппарата: «R101A» или «R101B» 
Марка катализатора: «TK-10 выгр» или «TK 578 выгр» или «Защ. выгр».
Номер бочки: 1,2,3,4,5…..
Вес тары: 15,5 кг (с крышкой, хомутом и вкладышем)
Вес брутто: 169,5 кг
Вес нетто:154 кг»
2.4.5. Размещение тары с катализатором – после затаривания, закрытая и промаркированная тара должна быть размещена на поддонах (паллетах). Вместимость одного поддона – 4 бочки. Поддоны должны быть максимально заполненные бочками. После заполнения поддона (паллета), бочки на нем должны быть стянуты ПЭТ лентами и закреплены. Размер поддона(паллета) – стандартный – 100см×120см.
2.4.6. Ориентировочное количество бочек под выгрузку:
· для катализаторов защитного слоя – 180 штук
– для основного катализатора – 1700 штук.




	3. Требования к содержанию. Технического предложения

	3.1. Состав Технического предложения
	В Технической части ТКП представить: 
3.1.1. Предоставление референц-листа (информацию по организации и проведению аналогичной работы за последние 3 года).
3.1.2. Информацию о требуемой помощи со стороны Заказчика;
3.1.3. Информацию о составе и квалификации персонала, в том числе аттестация руководителей и инженерно-технических работников ответственных за подготовку и проведение газоопасных, огневых и ремонтных работ;
3.1.4. Информацию о составе и квалификации персонала, в том числе аттестация руководителей и инженерно-технических работников ответственных за подготовку и проведение газоопасных, огневых и ремонтных работ;
3.1.5. Информацию о наличии в организации документов (стандарты, инструкции, положения, технологические карты), уточняющие и конкретизирующие требования организации и проведения газоопасных, огневых и ремонтных работ; 
3.1.6. Сведения об оборудовании, используемом при выполнении работ;
3.1.7.   Предоставление графика с минимальным сроком выполнения работ.

	3.2. Особые условия
	1. 
2. 
3. 
3.1. 
3.2. 
3.2.1. Выполнение всех работ в минимальный срок. 
3.2.2. Проведение работ в круглосуточном режиме на переданной площадке по Акту-Допуску для выполнения работ.
3.2.3. Руководитель организации исполнителя оформляет всю разрешительную документации на проведение работ по выгрузке/загрузке и сульфидированию катализатора (наряд-допуск на проведение опасных работ, и т.п.). 
3.2.4. Право собственности на Материалы остается за Заказчиком. Исполнитель несет полную ответственность за сохранность переданных Материалов до момента сдачи результата Работ по Договору подряда.  Не использованные Исполнителем Материалы, предоставленные Заказчиком для проведения Работ, возвращаются Исполнителем Заказчику по Акту о возврате Материалов, полученных для проведения работ на склад Заказчика в течение 5 (Пяти) рабочих дней с даты окончания Работ. 

	3.3 Требования к оказанию услуг
	3.3. 
3.3.1. Опыт по выполнению аналогичных работ не менее трех лет.
3.3.2. Выгрузка катализаторов должна проводиться с использованием специального оборудования, позволяющего производить выгрузку катализаторов защитного слоя через верхний люк-лаз реакторов. Оборудование должно быть во взрывобезопасном исполнении, иметь систему возврата азота в реактор. Мощность применяемого оборудования должна быть достаточной для обеспечения требуемой производительности.
3.3.3. Основные принципы и задачи при выгрузке изложены в разделе 2.3 и 2.4 настоящего ТЗ
3.3.4. По окончании выгрузки катализатора производится зачистка реакторов и внутренних устройств от остатков катализаторов, пыли, кокса и керамических шаров, подготовка к загрузке катализатора и сдача подготовленных реакторов представителю заказчика и лицензиара катализатора или процесса.
3.3.5. Перед загрузкой катализатора производится загрузка в реактор выгруженных б/у керамических шаров в соответствии с диаграммой планируемой загрузки (приложение 2). Загрузка новых, либо просеянных б/у шаров производится по выбору Заказчика. При загрузке исключается возможность боя шаров.
3.3.6. Плотная (равномерная) загрузка катализаторов должна проводиться с применением специального оборудования для загрузки катализаторов Проведение загрузки катализаторов также предусматривает составление фактических схем (диаграмм) загрузки реакторов.
3.3.7. При плотной загрузке катализатора максимальное отклонение величины насыпной плотности катализатора от проектного значения должно быть не более плюс/минус - 5%.
3.3.8. Разница между любой верхней и нижней точками профиля загружаемого катализатора должна быть не более 5 см. на каждый метр расстояния между этими точками.
3.3.9. Разница высот от нижней до верхней точки профиля катализатора, измеренных от центра до стенки реактора не должна превышать 2,5 см. на каждый метр расстояния между этими точками.
3.3.10. Необходимо соблюдение равномерности распределения катализатора по площади поперечного сечения реактора, регулируя работу устройства плотной загрузки. При любых обстоятельствах угол отклонения должен быть не более 5 градусов.
3.3.11. Не допускается разравнивание катализатора, загруженного методом плотной загрузки, ручным способом.
3.3.12. При неблагоприятных погодных условиях остановить выгрузку/загрузку катализатора, по согласованию с Заказчиком. Применить укрывной материал от возможных попаданий осадков.
3.3.13. Активация (сульфидирование) катализаторов гидроочистки сульфидирующими агентами должны проводиться с применением специального оборудования, обеспечивающим полное исключение пролива ДМДС. Активация катализаторов должна проводиться в соответствии с требованиями Заказчика и по его согласованию. 

	
3.4 Требования к Исполнителю
	3.4.1 Наличие инструкции (технологии) по безопасному выполнению работ по выгрузке катализатора соответствующей требованиям Заказчика. Наличие инструкций по загрузке и сульфидированию катализаторов. Наличие Плана производства работ, согласованного с соответствующими службами Заказчика.
3.4.2 Предоставить следующие документы:
3.4.2.1 Копии протоколов аттестация специалистов по промышленной безопасности в областях А1, Б.1.11, Б.9.3.
3.4.2.2 Копии удостоверений специалистов о прохождении проверки знаний требований охраны труда.
3.4.2.3 Копии удостоверений специалистов о прохождении аттестации по правилам пользования СИЗОД.
3.4.2.4 Копии документов о прохождение противопожарного инструктажа, обучение по ПТМ (пожарно-техническому минимуму) или обучение мерам пожарной безопасности по дополнительным профессиональным программам в области пожарной безопасности (при необходимости: в зависимости от выполняемых работ (должностных обязанностей).
3.4.2.5 Копии удостоверений специалистов о прохождении проверки знаний руководителей и специалистов требований охраны труда при работе на высоте работников 2 и 3 групп.
3.4.2.6 Копии удостоверений специалистов о допуске к работе в электроустановках напряжением до 1000 В.
3.4.2.7 Копию Паспорта на весы с отметкой о пройденной поверке. 
3.4.3 Количество человек в смену – не менее 7 человек.
3.4.4 Обеспечить аттестованную площадку для пересыпки загружаемых материалов в бункер для подъема на верх реактора.
3.4.5 Работы внутри реакторов должны проводиться с использованием изолирующих средств защиты органов дыхания – станции воздухоснабжения «Каскад», ДША «Drager» или аналогичной с аварийным баллонном.
3.4.6 При работе сотрудника внутри реактора необходимо обеспечить следующее:
— наличие на верху реактора горноспасателя ГС-10 или аналога;
— наличие металлических лестниц для спуска в реактор из сплава, исключающего искрообразование;
— наличие индивидуальных газоанализаторов с возможностью определения Кислорода, Сероводорода, Горючих веществ, СО;
— наличие системы видеонаблюдения за работающем в реакторе с возможностью проводить видеозапись и фотосъемку;
— наличие системы радиосвязи во взрывозащищенном исполнении;
— обеспечить наличие постоянной радиосвязи с работающим внутри реактора с применением специализированных радиостанций во взрывозащищенном исполнении;
— наличие системы страховки от падения работника внутри реактора с возможностью экстренной эвакуации (системы страховки Miller MightEvac или GripStop Evac или аналогичными), установленной на специализированном триподе;
— обеспечить постоянное присутствие наверху реактора ответственного за безопасное проведение газоопасных работ;
— обеспечить постоянное присутствие наверху реактора дублера и наблюдающего, одетых в средства защиты органов дыхания изолирующего типа в положении «наготове» такого же типа, как и у работающего внутри реактора или уровнем защищенности выше. Средства защиты органов дыхания изолирующего типа у дублера и наблюдающего должны быть подключены к независимому источнику бесперебойной подачи воздуха такого же типа, как у работающего в реакторе. Средства защиты органов дыхания изолирующего типа у дублера и наблюдающего должны иметь возможность подключения дополнительной полнолицевой панорамной маски в качестве спасательного устройства;
— обеспечить наличие обученного специалиста для постоянного контроля за параметрами и работой источника бесперебойной подачи воздуха (станция воздухоснабжения «Каскад» или «Drager»);
— обеспечить заправку баллонов сжатым воздухом собственным оборудованием с привлечением специалистов имеющих удостоверения о прохождении аттестации по промышленной безопасности соответствующей группы.
3.4.7 Для осуществления плотной загрузки Исполнитель применяет собственное специальное загрузочное устройство. 
3.4.8 Обеспечить освещение 12 В внутри реактора во взрывозащищенном исполнении.
3.4.9 Наличие станции рассева катализаторов с набором сеток, обеспечивающих разделение всех выгружаемых материалов по типоразмерам, с возможностью подачи азота внутрь станции.
3.4.10 Наличие станции сульфидирования обеспечивающей возможность подачи ДМДС в диапазоне расхода 0 кг/ч - 3 200 кг/час, оснащенной массовым расходомером на основе силы Кориолиса для определения точного расхода поданного ДМДС по массе.
3.4.11 Наличие индикаторных трубок (диапазон 0,2 % до 7,0% по H2S) и аспирационного насоса для определения содержания сероводорода в ЦВСГ в процессе сульфидирования.
3.4.12 Все электрооборудование Исполнителя должно быть во взрывозащищенном исполнении.
3.4.13 Предоставление положительных отзывов об аналогичных работах в количестве не менее 10 за последние 3 года.
3.4.14 Гарантия оказания всего объема услуг собственными силами.

	
3.5. Дополнительные требования к Исполнителю
	3.5.1 Предоставить копии лицензий и разрешений на проведение работ по выгрузке, загрузке, активации катализаторов.
3.5.2 Предоставить копию патента на устройство для загрузки катализаторов.
3.5.3 Предоставить копии паспортов на всё электрооборудование, подтверждающих его исполнение во взрывозащищенном варианте.
3.5.4 Предоставить копии паспортов с отметками об исправности страховочных привязей, веревок, лестниц.
3.5.5 Предоставить копии паспортов с отметками об исправности средства защиты от падения с возможностью эвакуации Miller MightEvac или GripStop Evac или аналогичных. Предоставить копии паспортов с отметками об исправности трипода, используемого для установки средства защиты от падения.

	
3.6. Контактные лица
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