	
	


ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на выполнение работ по демонтажу/монтажу экономайзеров в количестве 3-х штук паровых котлов №21,22,23 котельной поз.232-10 ИК «Площадка производства».
	1. Предприятие-Заказчик
	ООО «РИ-ИНВЕСТ» филиал  «Тюменский НПЗ»
Адрес: 625047, Тюменская область, г.о. г.Тюмень,
тер.автодороги тракт Старый Тобольский , км. 6-ой, д.20                                                                                                                               

	2. Основание для выполнения
	2.1 Дефектные ведомости

	3. Наименование объекта и место расположения
	3.1 ООО «РИ-ИНВЕСТ» филиал  «Тюменский НПЗ»
Адрес: 625047, Тюменская область, г.о. г.Тюмень,
тер.автодороги тракт Старый Тобольский , км. 6-ой, д.20     
3.2 Место проведения работ: Котельная поз.232-10                                                                                                                          

	4. Краткая характеристика объекта 
	4.1 Экономайзеры паровых котлов №21,22,23
Type: 1.2-2700/1765-3.0v-ET4-FE33-D7 
Рраб.=19 бар
Рисп. = 33 бар
Траб. = 213 С
V= 190 л.
Размеры 3052*1845*600 мм
Вес 3050 кг

	5. Мощность производства
	5.1 Часовая паропроизводительность 50 тонн на 1 экономайзер

	6. Цель работы
	6.1 Замена экономайзеров паровых котлов №21,22,23 на новые.


	7. Заказчик обеспечивает
	7.1 Вывод из эксплуатации экономайзеров паровых котлов ПК21, ПК22, ПК23 поз.232-10;
7.2 Подготовку экономайзеров к проведению работ (освобождение от продукта, охлаждение до температуры не выше 45 °С, сброс давления до атмосферного).
7.3 Отключение, отглушение от трубопроводов (при необходимости);
7.4 Точку подключения технической воды;
7.5 Точку подключения электроэнергии;

	8. Содержание задания
	8.1 Проведение подготовительных мероприятий по подготовке оборудования к ремонту.
8.2 На основании графика проведения ремонта за два месяца до начала производства работ разработать и согласовать с Заказчиком график проведения работ, ППР.
8.3 Основные работы:
Демонтаж тепловой изоляции и покровного слоя из стали оцинкованной,
Демонтаж фасонных изделий (отводы) дымоходов,
Демонтаж/монтаж экономайзеров паровых котлов №21,22,23,
Монтаж фасонных изделий (отводы) дымоходов,
Монтаж тепловой изоляции и покровного слоя из стали оцинкованной
8.4 При выявлении дополнительных объемов работ Подрядчик совместно с Заказчиком оформляет акт. На основании акта заключается Дополнительное соглашение по зафиксированным в договоре расценкам.
8.5 Работа ручным слесарным инструментом, грузоподъемные работы повышенной опасности, работа на высоте, работа в стесненных условиях, проведение ВИК, УЗК сварных стыков, гидравлическое испытание экономайзеров определяется настоящим техническим заданием.

	9. Особые условия
	9.1 Выполнение требований законодательства в области охраны труда, промышленной, пожарной и экологической безопасности при проведении данного вида работ.
9.2 Наличие аттестации по промышленной безопасности ОТ, ПТМ, работы на высоте, электробезопасности, обеспечение работников полным комплектом СИЗ (включая противогаз, защитные очки, монтажный пояс).
9.3 Соблюдение правил, инструкций, положений, регламентов, действующих на территории Заказчика.
9.4 Подрядчик несет полную ответственность за безопасное производство работ и соблюдение требований охраны труда, промышленной и пожарной безопасности персоналом.
9.5 При выполнении работ Подрядчик своими силами и за счет собственных средств обеспечивает свой персонал инструментами, необходимыми для выполнения работ.
9.6 Все оборудование, инструменты, приспособления, приборы, используемые для выполнения работ, должны иметь необходимые сертификаты, допуски, свидетельства о проверке и разрешении для применения в РФ.

	10. Сроки проведения работ
	Остановочный ремонт 2026 года.
Точные сроки выполнения работ определяются Заказчиком и указываются в письменном уведомлении, предоставляемом Исполнителю не позднее, чем за 30 дней до срока начала выполнения работ. 

	11. Результаты работы
	
11.1 Отсутствие замечаний после проведения осмотра службой технического надзора Филиала «Тюменский НПЗ» ООО «РИ-ИНВЕСТ».
11.2 Приемка выполненных работ и оценка качества фиксируются актом выполненных работ. Положительным заключением качества выполнения работ является акт гидравлического и пневматического испытаний экономайзера после монтажа (отсутствие протечек воздуха/ дымовых газов по греющей стороне и отсутствие протечек воды по нагреваемой стороне).  
11.3 За некачественное и ненадлежащее исполнение взятых на себя обязательств, Подрядчик несет полную ответственность за причинённый ущерб.
11.4 Порядок сдачи и приемки результатов выполненных работ определяется в соответствии с графиком производства работ, на основании документов, подтверждающих объемы выполненных работ. 


	12. Формы отчетности
	11.1 Акт готовности оборудования.
11.2 Акт выполненных работ.
11.3 Отчет о выполненной работе, содержащий положительные результаты 100% сварных стыков методами: ВИК (визуально-измерительный контроль), УЗК (ультразвуковой контроль), ПВК (контроль проникающими веществами), а также акты гидравлических и пневматических испытание экономайзеров, с положительными заключениями.
11.4. Исполнительная документация в объеме требований нормативно-технической документации, а именно Федеральные Нормы и Правила № 536 пункт 201 (исполнительный чертежи, сертификаты на используемые материалы, разрешения и допуски исполнителей к данным видам работ и т.д.).
11.5. Вся исполнительная документация предоставляется не позднее 10 рабочих дней после завершения монтажа.

	13. Приложения
	Приложение №1,2


	[bookmark: _GoBack]
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	



