
	ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на выполнение работ по ремонту затворов дисковых позиции 203XV7202, 130ESDV7235, 130ESDV7217, 130ESDV7209 ТСЦ №4.

	1. Предприятие-Заказчик
	1.1 ООО «РИ-ИНВЕСТ» филиал «Тюменский НПЗ» 


	2. Наименование объекта и место расположения
	2.1 Затвор дисковый Ду300 Ру25 позиция 203XV7202 – 1 шт.;
2.2 затвор дисковый Ду300 Ру16 позиция 130ESDV7235 – 1 шт.;
2.3 затвор дисковый Ду600 Ру16 позиция 130ESDV7217 – 1 шт.;
2.4 затвор дисковый Ду200 Ру25 позиция 130ESDV7209 – 1 шт.

	3. Краткая характеристика объекта 
	3.1 Согласно паспортам в приложении 1.

	4. Цель работы
	4.1 Ремонт с целью восстановления заданного производителем работоспособного состояния.

	5. Место проведения работ
	5.1 Ремонтная база исполнителя.

	6. Состав работ
	6.1 Ремонт затворов дисковых с применением давальческого ЗИП:
· Седельное кольцо 	- 	1 шт.;
· седло		- 	1 шт.;
· штифт 		- 	2 шт.;
· уплотнение корпуса 	- 	1 шт.;
· уплотнение диска 	- 	1 шт;
· уплотнение нижней крышки	-	1 шт.;
· набивка сальника		-	1 шт.
6.2 Проведение испытаний затворов дисковых согласно ГОСТ 33257-2015 «Арматура трубопроводная. Методы контроля и испытаний.» в присутствии представителя от филиала «Тюменский НПЗ» ООО «РИ-ИНВЕСТ» на аттестованном испытательном стенде с оформлением протоколов/заключений аттестованной лабораторией и персоналом на:
6.2.1 прочность и плотность материала корпусных деталей и сварных швов;
6.2.2 герметичность относительно внешней среды по уплотнению подвижных и неподвижных соединений;
6.2.3 герметичность затвора;
6.2.4 проверка функционирования со штатным пневмоприводом – привод направляется исполнителю только с целью проведения испытаний;
6.2.5 необходимость присутствия представителей Заказчика при испытаниях на заводе-изготовителе определяется Заказчиком.
6.3 упаковка затворов дисковых;
6.4 разработка и изготовление транспортировочной тары, удовлетворяющей требования НТД по безопасной транспортировке к месту эксплуатации, с учетом повышенной категории хранения;
6.5 транспортировка затворов дисковых на место производства работ и обратно в адрес Заказчика производится за счет Исполнителя.

	7  Материалы и оборудование
	7.1 При выполнении работ Исполнитель своими силами и за счет собственных средств обеспечивает свой персонал инструментами, запасными частями, необходимыми для выполнения работ. 
7.2 Всё оборудование, инструменты, приспособления, приборы, используемые для выполнения работ, должны иметь необходимые сертификаты, допуски, свидетельства о проверке и разрешения для применения в РФ.
7.3 После выполнения работ Исполнитель вместе с затворами дисковыми передает Заказчику все заменённые материалы бывшего употребления.

	8 Требования к качеству выполнения работ
	8.1 Работы необходимо выполнить в полном соответствии с техническим заданием и нормативно-технической документацией, с соблюдением требований действующего законодательства РФ.

	9 [bookmark: _Hlk139285240]Срок проведения работ
	9.1 Апрель-май 2026 года.
С момента отгрузки оборудования со склада Заказчика до возврата на склад Заказчика – не более 10 дней.

	10 Результаты работы
	10.1 Восстановление работоспособности и герметичности затворов дисковых, которое должно подтверждаться проведением всех методов испытаний (п. 6.2).  После проведения ремонта технические и рабочие характеристики должны соответствовать первоначально заданным производителем;
10.2 Каждый затвор дисковый должен оставаться в сборе со штатным пневмоприводом с момента проведения успешных испытаний.

	11 Гарантийные обязательства
	11.1 Гарантия качества на выполненные работы составляет 18 месяцев с даты начала эксплуатации оборудования или 24 месяца с даты подписания Акта выполненных работ без претензий.

	12 Формы отчетности
	12.1 Отчет по ремонту. 
Обязательным требованием к отчету является содержание в нем акта выполненных работ, протоколов/заключений по результатам испытаний после ремонта, фото дефектных участков и деталей до ремонта, фото отремонтированных деталей и элементов, подробное описание выполненных операций с фотоподтверждением. Перечень использованных ЗИП.
12.2 Паспорт ремонтный.
12.3 Иные документы, если действующее законодательство РФ предусматривает их оформление на данный вид товара.

	13 Приложения
	13.1 Приложение 1. Паспорта на затворы дисковые.
13.2 Приложение 2. Принципиальный состав деталей, входящий в сборку затворов дисковых.























Приложение 1
Паспорта на затворы дисковые
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Приложение 2

Принципиальный состав деталей, входящий в сборку затворов дисковых.
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